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WORKING EQUIPMENT M DE

1., Software
drawing - 2D - Turbo CAD — similar to AutoCAD dwg, dxf format
- humber of licencies— 5ks
drawing - 3D - ProEngineer — Creo 3.0, 2.0 (older version of Creo from PTC
as well)
- licencies — 5ks . N
- Creo Essentials Team — 1ks (floating I|cence)
_ Creo Essentials Lite — 4ks
Calulation — Proe Mechanica
- licencies — 1ks
Document - Office app. — 5ks
Antivirus softvare- E! ndpoint Se

x

<

- . "

rk CAD st@tlon for CAD
iork CAD station for CAD



OFFERED KNOWLEDGE MD
' NS E

1., Redesign of steel superstructure drawing documentation (or other designs) im\\?‘,'QN
the shop drawing documentation of design according to STN, CSN, DIN, EN and’
redrawing paper versions into 2D and 3D formats according to Coostumer
Standards. d:

2., ,Inch” drawing conversion to S| system according to STN, CSN, DIN, EN and
redrawiné paper versions into 2D and 3D formats.

3., Single purpose devices —test stand

4., Delivery of individual designed units in cooperation with subcontractors,
component manufacturers according to our production documentation:
- including the wiring of electrica te

_l olls

- ——

, | .
L

bots '_‘pulatofs. KUKA, ABB robots,
2 -‘?:& -

5., Delivery of complete lines includin
if required, from other manufacturers

6., Robotized workplace design : handling workplace, assembling workplace,
inspection (diagnostic) workplace



OFFERED KNOWLEDGE M b E

%'Q'l\‘
7., Pneumatic systems.

8., Electric systems .
9., Hydraulic systems.
- opened circuit
*_ closed circuit

10., Stress analysis — FEM

11., Spare parts catalogues 2D, 3D.

12., Creation o

14., Opt|m|zat|o__ odern vilf‘Eq'uipment in terms of
functionality, productuon anges he materials, optimization in terms of
allowagle stress.

15., Workplace analysis and inovation



OFFERED KNOWLEDGE M DE

&,QN |
16., Design of vehicle superstructures, trailers and §emitrai|ers | | )
- Gully-empty vehicles . . * .

- Universal combined superstructures
- concrete mixer

- water transportation .
- transportation of fuel acc to ADR . N
- transportation of dangerous loads acc to ADR
- lowbed vehicles*
- recovery vehicles




REFERENCES M DE

%,QN
AMT Seryvis s.r.o. - VALEO a
VUKOV EXTRA a.s. : ' ’
BSH Drives and Pumps s.r.o.
VIPO a.s. ‘
U.S.Steel KoSice, s.r.o.
LANA a.s.
PROTEO, spol. sr.o. .
Slovfinco s.r.o.
9 TAES s.r.o. '
10., TC CONTACT, spol. s r.o.
11., WHIRPOOL SLOVAKIA, s

- - ~

-

-

-

O NG A WD

-

14., ANTEC - AOKI"

15., ANTEC - NISSENS
16., AUSYS s.o. e
17., LANA, a.s.
18., AsfP, s.r.o.















VACUUMSCHMELZE s.r.o. — FULLAUTOMATIC LINE FOR THE PRODUCTION
OF ADHESIVE BOUNDS - LIPS




VACUUMSCHMELZE s.r.0. — FULLAUTOMATIC LINE FOR THE PRODUCTION M
OF ADHESIVE BOUNDS - LIPS E









VUKOV EXTRA a.s. — WAGON WHEELSETS TRANSFER LINE MDE
. o

S










». o 8 ¢
P IllIllIIlIIIIIII
y ! ‘ ' g
H o O L 3
e =i A _A A&










I ity Il llilll!“\lm { Ui
Iy l'l]IlIIIIllilllﬂllllllllllll Ly |IIIlliIIIHII[IIIIHIIIHIIIIIII
!ll.illl“lll|||llll||l'|1IlIIIIlliIIlHII‘ (| iy Al
IIIlHIIIIllliIIIHI[III th | i
| .iIIIlﬂIII|IIIHIIHHIIIIHHIII“ ‘
| |\1l|||IIlliI||l1lIl||||lHIll
Ml llIlH ;IIIIlliIIIHlIIIIIIl

T
l m|||||m|||mn||||unh~
et

M

i i

ununnmun i I

i Uit

i Uit
iy |
lly i
i (e |

Il
Iy
iy

Illli I
i

| |
munumulml‘ ;
nn|||||u|||mm|||mmn|uuu[ i
munmnu|||||m||mm|||m||e ‘
mnmnnnmmmnnnwunt ,
Il unumn||nununmnnmnmnn
Wiy .!'!!'.1‘.‘.!!!!'.'!!!!!!!!!!!!!l!“"
i S

Iy




Stop test

Bezpecnost’

CPU comm Tlak

Teplota Zatazenie

I RTS
| _000.00

Poloha piestu  Teplota :

000.00mm | | o C

Tiak

Cas sekvencie

o
[Zatazenie tenzometra

jalie Pofadované Percenta
[00KN  000.00 kN 000.00 %

% 30% 50%
000,00 kN 000.00 kN 000.00 kN

70% 85% Strain
000.00 kN 000.00 kN 00.00 %

Vykonaj lmllbridu

[ o000.00 °c

Cas sekvencie

000.00 bar | [ 0000h00m 005
[ ZataZenie tenzometra

galie Pozadované Percenta
DO.00 KN 000.00 kN 000.00 %

PrediZenie
000.00 mm

Poloha piestu
000.00 mm | |
Tlak

[iZataZenie tenzometra
PoZadované Percenta
kN 000.00 kN 000.00 %

60 % 100 %

Riadenie hydrovalca

Hydraulicka jednotka

. L
gy
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Displacement Mag (WCS)

{mm)

Deformed

Max Disp 2.7164E400

Scale 4.8225E+01

Loadset:LoadSet2 : MODEL_VOZIKA_UPRAVENY

Stress von Mises (WCS) 285118
(MPa) 125.000
Deformed 112.040
Scale 53134E401 100.880
Loadset-LoadSet2 : MODEL_VOZIKA_NAPRIEC

“Window2" - Analysis2 - Analysis2

"Window?2" - Analysis2 - Analysis2
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New solution

Primary solution
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Testovacie zariadenie ATT
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Testovacie

13 Katalég nihradaych dielov - Spojor:

adnych dielo - Subdodivky




MDE

oesian ATT-Testgerit
8.3.2 Montage - PRIPRAVOK 2 - DRZIAK 1 (15.03-12000-000)

Die eigensliche Montage sollc nach der unten cingefigten Abbiléung (exploded)
sovie auch nach dem Montageverfiren i der Kapitel 752 Montage ~ PRIPRAVOK -
MONTAZ (15:02-10000-000) sovobl als mach der Zeichmmg 15-02-12000-000
durchgefthr werden.

TRV~ £ AR v

FRirAVOR 3
soLo0sRIC
5021200001

485,20 Set(exploded) PRIPRAVOK 2 - DRZIAK I (15-02-12000-000)

MDE

oesianN ATT-Testgeriit s35

85 PRIPRAVOK - MONTAZ (VORRICHTUNG - MONTAGE) (15-02-10000-
000)

851 Haupttele - PRIPRAVOK - MONTAZ (15-02-10000-000)

A Einbettungsset vom Stator des Elektromotors in das Teilstick DRZIAK 1

T
<

-

ABb.25 Ser ASSEMBLY.JIG - PRIPRAVOK 2 DRZLIK 1 (15-01-10000-001)
auf der Zeichnung PRIPRAVOK ~ MONTZ (15-02-10000-000)

B. Einbettungsset vom Tellstick DRZIAK 1 auf den Stator des
Elektromotors

4826 Set ASSEMBLY JIG - PRIPRAVOK 4 - DRZLIK 2 (15-01-10000-002)
aufder Zeichmimg PRIPRAVOK - MONTAZ (15-02-10000-000)

ATT-Testgerit

PREDNASTAVENIE VEDENLA ohne einmonterten Stator
P di chiige und s EinfUbrung allerveretenden Teilstcke HRIADEL (FPSSFIBT-
DOL20MEZI0), de den wicktgsien Tell bei Positomierng vom gesemen St
PRIPRAVOK 2 - DRZIAK 1 (15:02-12000-000) in alle vier Letiffnungen von Teilsticken
'HRLADEL (PSPIGL6-115-F27-P13) s Set PODSTAVEC bilden, vird i sen, des

mit e

Iockem, Nach dem Aufschicben in die miimale Tiefe (mininal bis in die Hilfl von den
eespiczen Leischafien) wird e soowendig, e Teiliteke HRIADEL (FPSSFIBT-DO-L210-
z SKRUTEA

LEITENDE VOREINSTELLUNG:

2) Hatmcgs oo 2 Sekck
[ N Sk vom T

EmssmTDL
)il ¢ Sk
von Lasunsge RIADEL.
01
e Ofmgen e Leathachen
Py smm—
5o PODSTAVEC s

455,21 Leitende Voreirelling von PRIPRAVOK 2 DRZLIK 1 (15

MDE

oEsiaN ATT-Testgerit 536

85.2 Montage des Unterbausets PRIPRAVOK - MONTAZ (15-02-10000-000).

Unterbausets T
Testgerites:
A Einbettungsset des Stator vom Elektromotor in das Teilstick DRZIAK 1

8521, PODSTAVEC [ Festimena v Ttk HALTERUNG 1 (50110000003
22, UPNUTIE STATORA i s 2 Sk esebende Feg (153120000
8523, DRZIAK UNUTIA STATORA
8524, VKLADAC STATORA (8522.+8.
852

8523,

B. Einbettungsset des Teilsticks DRZIAK 2 auf den Stator des Elektromotors

. VKLADAC DRZIAKA 2 s s ODSTAVE ia STATOROM]

PODEST it STATOR

45525 Montage ASSEMBLY JIG - PRIPRAVOK 4 - DRZLIK 2 (15-01-10000-002
der Zeichung PRIPRAVOK - MONT:Z (15-02-10000-000)

DE

oEsiaN

14000-000)
841 Hauptteile - PRIPRAVOK 4 - DRZIAK 2 (15-02-14000-000)
- (2 Stick) PRIPRAVOK 4 - PRIRUBA (15-02-14000-002)
(1 Stick) DRZIAK 2 (15-01-10000-002)
(4'Stick) PRIPRAVOK 4- PUZDRO (
(4 Stdck) HRIDEL (FPSSFIBT-DS-L210
(1 Stick) KLZNE LOZISKO (MPWTZ25)

Bindemateril (ARDWARE)

Berref: der Verbindung. vom (1 Stick) DRZIAK 2 (15-01-10000-002) over das (1
Stic) vom restlichen Set PRIPRAVOK 4 - DRZLAK 2 (15-02-14000-000).

- (6 Stick) SKRUTKA M8 X 35 (STN 02 1143.55)

- (6:tick) PODLOZKA § (STN 02 1740.1

- (6'tick) PODLOZKA 8.4 (STN 02 1702.15)

Fitrs Zusammenstellen vom restlichen Set YORRICHTUNG 4 - FALTERUM

(2:Stick) ZDVIHACIA SKRUTKA S OKOM M12 (DIN 580)

- (4 Stick) SKRUTKA M6 X 16 (STN 02 114

- (4Stick) PODLOZKA 6(STN 02 1740.15)

- (2:Stiek) SKRUTKA M4 X 10 (CSHSMT-ST-M-10 MISUMD

4bb.22 Set PRIPRAVOK 4 - DRZIK 2 (15-

MDE

oeaian ATT-Testgerit 537
PODSTAVEC firs Festemmmen von DRZIAK 1 (15:01-10000-
oo
211 Haupttel -PODSTAVEC

(1'Stick) PRIPRAVOK 1 - SKRUTKA (15-02-11000-000)
(1/$10k) DRZIAK 1 (15-01-10000-001)

(4 Stick) HRIADEL (PSPIGI6-115-F27-P13)
(4 Stick) PODLOZKA (15-02-10000-001)
Bindemmaterial (HARDWARE)
Fiirs Verbinden von (1 Stick) DRZIAK 1 (15-01-10000-001) it
Unierbauset PRIPRAVOK 1 - SKRUTEA (15-02-11000-000)
- (4 Stick) SKRUTKA MS X 28 (STN 02 1101.55)
- (4 Stick) PODLOZKA § (STN 02 1740.15)
Fior die Monlage von (4 Stick) HRIADEL (PSPIGIG-115-F27-P13) und (4
Stick) PODLOZKA (15-02-10000-001) auf das Teilstick DRZLIK 1 (15-01-
10000-001).
- (8 Stick) SKRUTKA M6 X 25 (STN 02 1143.55)
- (8 Stick) PODLOZKA 6 (STN 02 1740.
- (4/510ck) SKRUTKA M4 X 10 (STN 02 114

455,20 Set PODSTAVEC fir Festklemmen vom Teilstick DRZIAK 1 (15-01-10000-
o01)

MD.

cesiaN
8.42 Montage - PRIPRAVOK 4 - DRZIAK 2 (15-02-14000-000)

Die sigeniche Montag: dr @
sorvie auch nach dem Montageerfbren in dem Kapitel 7.5.2 Mostage - PRIPRAVOK -
MONTAZ (15-02-10000-000) sorwobi 2 auch nach der Zeichmmg 15-02-14000-000
durchgefuhr arden.

mimvors | [ sEomasexa
PODLOZRASS

FSSTRTORLGMS FRIPAVOR A~
FamiEs

22 5 ok

Set fexploded) PRIPRAVOK 4 - DRZLAK 2 (15-02-

MDE

oesioN ATT-Testgerit

85212 Montage - PODSTAVEC

455,30 Montage vom Set PODSTAVEC it Fectklemmen vom Teistick DRZIAK 1 (I5-
01-10000-001)

Der Set PODSTAVEC fir Festklemmen vom Teilstick DRZIAK 1 (15-01-10000-
001) bilde i Teilstick DRZIAK 1 (15-01-10000-001), zu welchem vom wunten 4 Stick
von PODLOZKA (15-02-10000-001) hinzugelegt und mithilfe von § Stick SKRUTKA.
M6 X 25 (STN 02 1143.55) a8 Stick PODLOZKA 6 (STN 02 1740.15 zugeschraubt
werden sollen. Von der oberen Seite sollten i dic solch verlingerte Offungen 4 Stick.
von HRIADEL (PSPIGI6-115-F27-P13) eingslegt werden und von der Seite durch
Teilsticke von PODLOZKA (15-02-10000-001) und durch 4 Stick von SKRUTKA Mé
X 10 (STN 02 1143.55) so ersichert werden, dass die Rohrchen fest zugeschraubt
werden. Solcherveise. Zusammenmontiertes Komponent scllte auf 1 Stick vom
[ X 1- SKRUTKA (15-02 e
von 4 Stick SKRUTKA MS X2 (ST 02 1101.53) und 4 Stick PODLOZKA § (ST
021740.15) mugeschraubt werden.

A\ AcHTUNG

bei der

“Ass der Verpackungstie (siche Kapitl 7.1.2 Moat
(15-02-11000-000)) saltten 4 Stick von SKRUTKA MS X 28 (STN 02 1101.55) umd 4

Stick von PODLOZKA § (STN 02 1740.15) benutzt rerden.




Transmission with a rolling elimination device - THOR.
Information — magazine Strojarstvo/2013/str,74-75

| (1) Cislo dokumenty;

PATENTOVY SPIS 284 375

SLOVENSKA REPUBLIKA

F16H 1/32

PRIEMYSELNEHO
VLASTNICTV
SLOVENSKEJ REPUBLIKY







OWN DEVELOPMENT D
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Actuator THOR V12R
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