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PRACOVNE PROSTRIEDKY M DE

1., Software
kreslenie - 2D - Turbo CAD, AutoCAD - dwg, dxf format=
- pocet licencii — 5+2ks
kreslenie - 3D - ProEngineer — Creo 3.0, 2.0 (ako aj kompletné porfélio
nizsich verzii od f. PTC)
- pocet licencii — 5ks -
- Creo Essentials Team — 2ks (plavajuca I|cenC|a)
_ Creo Essentials Lite — 4ks
- kompletna podpora od PTC — plateny Maintenance
Vypocet — Proe Mechanica
vypoctov — 1ks
Dokumentacia — komple

x

HP Workstatloh ZZMO ' 2 S ‘pro ;;'oh'%lna pracovna stanica pre CAD

HP ProLiant MicroServer G7 — 1ks



PONUKANE ZNALOSTI M D E

&,QN
1., Rozkreslovanie projekénej vykresovej dokume;ntécie ocelovych konstrukcii na
dielensku vyrobnu dokumentaciu podla STN, CSN, DIN, EN v 2D<a 3D formate na
zaklade Standardov zakaznika.

2., Konvertovanie dokumentdacie nakreslenej v palcovej sustave na dokumentaciu

do SI sds}gvy podla STN, CSN, DIN, EN v 2D a 3D formate.

3., Jednoucelové stroje a zariadenie — skusobné stendy

4., Dodavka jednotlivych navrhovanych celkov a to v spolupraci so subdodavatelmi,

vyrobcam| komponentov podla nase;j (dodanej) vyrobnej dokumentacie:
ok

6., Nasadzovanie robotizovanych pracovisk : manipulacné, montazine, kontrolné
(diagnostické) pracoviska.



PONUKANE ZNALOSTI M DE :

%'Ql\j
7., Pneumatické systémy. |

8., Elektrické schémy.

9., Hydraulické systémy. 4
- otvorené okruhy . .
- uzavreté okruhy

'10., Pevnostné vypocty — MKP.

11., Tvorba katalogov néhradn?ch dielov v 2D a 3D.

15., Analyza a inovacia pracovisk.



PONUKANE ZNALOSTI M DE

&,QN |
16., Projektovanie automobilovy'/ch nadstavieb, privesov a névesov. | )
- sacokanalizacne vozidla . * .

- kombinované univerzalne nadstavby

- domiesavace betdnu

- vozidla na pitnu vodu .

- vozidla na palivo podla ADR . : .
- vozidl4 na prevoz nebezpecného nakladu podla ADR
- nizkolozné navesy |
- vyslobodzovacie vozidl3a




REFERENCIE M b
- | | S E

| S"Qr\,
1., AMT Servis s.r.o. - VALEO " |
2., VUKOV EXTRA a.s. : ' ’
3., BSH Drives and Pumps s.r.o.
4., VIPO a.s. ‘
5., U.S.Steel Kosice, s.r.o.
6., LANA a.s.
7., PROTEQ, spol.sr.o. .
8., Slovfinco s.r.o.
9., TAES s.r.o.

10., TC CONTACT, spol. s r.o.
11., WHIRPOOL SLOVAKIA, ¢

A

14., ANTEC - AOKI
15, ANTEC - NISSENS 58
16., AUSYS s.ro. T E—
17., LANA, a.s.
18., AsfP, s.r.o.















VACUUMSCHMELZE s.r.0. —- PLNOAUTOMATICKA LINKA PRE VYROBU
LEPENYCH ZVAZKOV - LIPS




VACUUMSCHMELZE s.r.o. — PLNOAUTOMATICKA LINKA PRE VYROBU M
LEPENYCH ZVAZKOV - LIPS E
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Gioha piesty _ Teplota

000.00 °C

1 é Fmax
000.00 bar_| | 000.000 kN

Zat'aZenie tenzometra

000.00 kN

A l".
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|

PrediZenie
000.00 mm
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Aktudlne PoZadované Percenta
00000 kN  000.00 kN  000.00 %

60 % 100 %
SMFI‘ == 000.00 kN _000.00 kN

Stop test

Start test

Riadenie hydrovalca

| P Lot frvmr

000.00 °C 0000.00 mm

000.00 bar 000.00 kN













Displacement Mag (WCS)

{mm)

Deformed

Max Disp 2.7164E400

Scale 4.8225E+01

Loadset:LoadSet2 : MODEL_VOZIKA_UPRAVENY

Stress von Mises (WCS) 285118
(MPa) 125.000
Deformed 112.040
Scale 53134E401 100.880
Loadset-LoadSet2 : MODEL_VOZIKA_NAPRIEC

“Window2" - Analysis2 - Analysis2

"Window?2" - Analysis2 - Analysis2
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Testovacie zariadenie ATT
‘Katalég nihradaych dielov - Spojovaci mate
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MDE

oesian ATT-Testgerit
8.3.2 Montage - PRIPRAVOK 2 - DRZIAK 1 (15.03-12000-000)

Die eigensliche Montage sollc nach der unten cingefigten Abbiléung (exploded)
sovie auch nach dem Montageverfiren i der Kapitel 752 Montage ~ PRIPRAVOK -
MONTAZ (15:02-10000-000) sovobl als mach der Zeichmmg 15-02-12000-000
durchgefthr werden.

TRV~ £ AR v

FRirAVOR 3
soLo0sRIC
5021200001

485,20 Set(exploded) PRIPRAVOK 2 - DRZIAK I (15-02-12000-000)

MDE

oesianN ATT-Testgeriit s35

85 PRIPRAVOK - MONTAZ (VORRICHTUNG - MONTAGE) (15-02-10000-
000)

851 Haupttele - PRIPRAVOK - MONTAZ (15-02-10000-000)

A Einbettungsset vom Stator des Elektromotors in das Teilstick DRZIAK 1

T
<

-

ABb.25 Ser ASSEMBLY.JIG - PRIPRAVOK 2 DRZLIK 1 (15-01-10000-001)
auf der Zeichnung PRIPRAVOK ~ MONTZ (15-02-10000-000)

B. Einbettungsset vom Tellstick DRZIAK 1 auf den Stator des
Elektromotors

4826 Set ASSEMBLY JIG - PRIPRAVOK 4 - DRZLIK 2 (15-01-10000-002)
aufder Zeichmimg PRIPRAVOK - MONTAZ (15-02-10000-000)

ATT-Testgerit

PREDNASTAVENIE VEDENLA ohne einmonterten Stator
P di chiige und s EinfUbrung allerveretenden Teilstcke HRIADEL (FPSSFIBT-
DOL20MEZI0), de den wicktgsien Tell bei Positomierng vom gesemen St
PRIPRAVOK 2 - DRZIAK 1 (15:02-12000-000) in alle vier Letiffnungen von Teilsticken
'HRLADEL (PSPIGL6-115-F27-P13) s Set PODSTAVEC bilden, vird i sen, des

mit e

Iockem, Nach dem Aufschicben in die miimale Tiefe (mininal bis in die Hilfl von den
eespiczen Leischafien) wird e soowendig, e Teiliteke HRIADEL (FPSSFIBT-DO-L210-
z SKRUTEA

LEITENDE VOREINSTELLUNG:

2) Hatmcgs oo 2 Sekck
[ N Sk vom T

EmssmTDL
)il ¢ Sk
von Lasunsge RIADEL.
01
e Ofmgen e Leathachen
Py smm—
5o PODSTAVEC s

455,21 Leitende Voreirelling von PRIPRAVOK 2 DRZLIK 1 (15

MDE

oEsiaN ATT-Testgerit 536

85.2 Montage des Unterbausets PRIPRAVOK - MONTAZ (15-02-10000-000).

Unterbausets T
Testgerites:
A Einbettungsset des Stator vom Elektromotor in das Teilstick DRZIAK 1

8521, PODSTAVEC [ Festimena v Ttk HALTERUNG 1 (50110000003
22, UPNUTIE STATORA i s 2 Sk esebende Feg (153120000
8523, DRZIAK UNUTIA STATORA
8524, VKLADAC STATORA (8522.+8.
852

8523,

B. Einbettungsset des Teilsticks DRZIAK 2 auf den Stator des Elektromotors

. VKLADAC DRZIAKA 2 s s ODSTAVE ia STATOROM]

PODEST it STATOR

45525 Montage ASSEMBLY JIG - PRIPRAVOK 4 - DRZLIK 2 (15-01-10000-002
der Zeichung PRIPRAVOK - MONT:Z (15-02-10000-000)

DE

oEsiaN

14000-000)
841 Hauptteile - PRIPRAVOK 4 - DRZIAK 2 (15-02-14000-000)
- (2 Stick) PRIPRAVOK 4 - PRIRUBA (15-02-14000-002)
(1 Stick) DRZIAK 2 (15-01-10000-002)
(4'Stick) PRIPRAVOK 4- PUZDRO (
(4 Stdck) HRIDEL (FPSSFIBT-DS-L210
(1 Stick) KLZNE LOZISKO (MPWTZ25)

Bindemateril (ARDWARE)

Berref: der Verbindung. vom (1 Stick) DRZIAK 2 (15-01-10000-002) over das (1
Stic) vom restlichen Set PRIPRAVOK 4 - DRZLAK 2 (15-02-14000-000).

- (6 Stick) SKRUTKA M8 X 35 (STN 02 1143.55)

- (6:tick) PODLOZKA § (STN 02 1740.1

- (6'tick) PODLOZKA 8.4 (STN 02 1702.15)

Fitrs Zusammenstellen vom restlichen Set YORRICHTUNG 4 - FALTERUM

(2:Stick) ZDVIHACIA SKRUTKA S OKOM M12 (DIN 580)

- (4 Stick) SKRUTKA M6 X 16 (STN 02 114

- (4Stick) PODLOZKA 6(STN 02 1740.15)

- (2:Stiek) SKRUTKA M4 X 10 (CSHSMT-ST-M-10 MISUMD

4bb.22 Set PRIPRAVOK 4 - DRZIK 2 (15-

MDE

oeaian ATT-Testgerit 537
PODSTAVEC firs Festemmmen von DRZIAK 1 (15:01-10000-
oo
211 Haupttel -PODSTAVEC

(1'Stick) PRIPRAVOK 1 - SKRUTKA (15-02-11000-000)
(1/$10k) DRZIAK 1 (15-01-10000-001)

(4 Stick) HRIADEL (PSPIGI6-115-F27-P13)
(4 Stick) PODLOZKA (15-02-10000-001)
Bindemmaterial (HARDWARE)
Fiirs Verbinden von (1 Stick) DRZIAK 1 (15-01-10000-001) it
Unierbauset PRIPRAVOK 1 - SKRUTEA (15-02-11000-000)
- (4 Stick) SKRUTKA MS X 28 (STN 02 1101.55)
- (4 Stick) PODLOZKA § (STN 02 1740.15)
Fior die Monlage von (4 Stick) HRIADEL (PSPIGIG-115-F27-P13) und (4
Stick) PODLOZKA (15-02-10000-001) auf das Teilstick DRZLIK 1 (15-01-
10000-001).
- (8 Stick) SKRUTKA M6 X 25 (STN 02 1143.55)
- (8 Stick) PODLOZKA 6 (STN 02 1740.
- (4/510ck) SKRUTKA M4 X 10 (STN 02 114

455,20 Set PODSTAVEC fir Festklemmen vom Teilstick DRZIAK 1 (15-01-10000-
o01)

MD.

cesiaN
8.42 Montage - PRIPRAVOK 4 - DRZIAK 2 (15-02-14000-000)

Die sigeniche Montag: dr @
sorvie auch nach dem Montageerfbren in dem Kapitel 7.5.2 Mostage - PRIPRAVOK -
MONTAZ (15-02-10000-000) sorwobi 2 auch nach der Zeichmmg 15-02-14000-000
durchgefuhr arden.

mimvors | [ sEomasexa
PODLOZRASS

FSSTRTORLGMS FRIPAVOR A~
FamiEs

22 5 ok

Set fexploded) PRIPRAVOK 4 - DRZLAK 2 (15-02-

MDE

oesioN ATT-Testgerit

85212 Montage - PODSTAVEC

455,30 Montage vom Set PODSTAVEC it Fectklemmen vom Teistick DRZIAK 1 (I5-
01-10000-001)

Der Set PODSTAVEC fir Festklemmen vom Teilstick DRZIAK 1 (15-01-10000-
001) bilde i Teilstick DRZIAK 1 (15-01-10000-001), zu welchem vom wunten 4 Stick
von PODLOZKA (15-02-10000-001) hinzugelegt und mithilfe von § Stick SKRUTKA.
M6 X 25 (STN 02 1143.55) a8 Stick PODLOZKA 6 (STN 02 1740.15 zugeschraubt
werden sollen. Von der oberen Seite sollten i dic solch verlingerte Offungen 4 Stick.
von HRIADEL (PSPIGI6-115-F27-P13) eingslegt werden und von der Seite durch
Teilsticke von PODLOZKA (15-02-10000-001) und durch 4 Stick von SKRUTKA Mé
X 10 (STN 02 1143.55) so ersichert werden, dass die Rohrchen fest zugeschraubt
werden. Solcherveise. Zusammenmontiertes Komponent scllte auf 1 Stick vom
[ X 1- SKRUTKA (15-02 e
von 4 Stick SKRUTKA MS X2 (ST 02 1101.53) und 4 Stick PODLOZKA § (ST
021740.15) mugeschraubt werden.

A\ AcHTUNG

bei der

“Ass der Verpackungstie (siche Kapitl 7.1.2 Moat
(15-02-11000-000)) saltten 4 Stick von SKRUTKA MS X 28 (STN 02 1101.55) umd 4

Stick von PODLOZKA § (STN 02 1740.15) benutzt rerden.




Prevodovka s valivym eliminacnym zariadenim -"“THOR.
Informacie v Casopise Strojarstvo/2013/str,74-75

| (1) Cislo dokumenty;

PATENTOVY SPIS 284 375

SLOVENSKA REPUBLIKA

PRIEMYSELNEHO
VLASTNICTV
SLOVENSKEJ REPUBLIKY
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Servopohon THOR V12R s prevodovka s valivym eliminaCnym zariadenim -
THOR x
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